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Primena dijamantskih alata
Obrada metala

Alate se proizvode od prirodnih i vestackih (CVD,MCD) sirovina,polikristala (PCD),

kubi¢nog bor nitrida(CBN,PCBN).

>

YV Vv

YV V VYV V

vV V V VY

Alate za pravljenje i profilisanje abrazivnih tocila:
- Jednozrni i viSezrni dijamantski poravnivaci,dijamantske igle,brusevi;
- Nozevi profilirajudi (IP195; IP29; IP246; IP104; 1P223; IP429; IP421; IP360) i
stranih proizvodaca (Winter, Diaform, Optidress);
- NotZevi za profilisanje abrazivnih tocila (REISHAUER, MATRIX);
Dijamanti za merenje tvrdocde i mikrotvrdoée po metodama:
- Rokwell (HRC); Vickers (HV); Knoop; Brinelj (HB);Bercovich;
Nozevi za strugove,koordinatne glodalice:
- Dijamantski;
- Kubiéni bor nitrid (CBN, PCBN);
Dijamante za glacanje (MCD, PCD);
Burgije dijamantske;

Dijamantske paste (po standardu i specijalnim porudbinama).

Obrada kamena
Alate za rucno graviranje,i na graviranje CNC masinama;

Burgije dijamantske cevaste;
Alat za obradu kamena sa vidijom;

Pasta za poliranje.

Indusrija nakita i satova
NoZevi za nanosenje dijamantskih grana (Posalux, Magimex);

Nozevi strugarski (MCD, PCBN);
NoZevi za proizvodnju satova;

Alate za matiranje povrsina (Roland).

Alat za medicinska ispitivanja
NoZevi za mikrotom
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Alate za poravnjavanje i profilisanje abrazivnih tocila

Za poravnjivanje abrazivnih tocila koriste se razliCiti dijamantski alat: viSezrni i jednozrni
poravnivaci, nozeve i igle sa dijamantskim vrhom, brusevi.

Zahvaljujuci Cvrstodi dijamantskog poravnivaca, moguca je automatizacija procesa ravnanja i
brusenja.

Rezim obrade dijamantskim poravnivacem:

. . . Poprecan posmak . . .
Tip brusenja wm/xid Uzduzni posmak, m/min.
Spoljasno kruzno brusenje 0,005-0,030 0,10-0,40
Unutrasnje 0,005-0,030 0,50-3,00
Brusenje navoja 0,005-0,020 0,05-0,15
Brusenje zupcanika 0,005-0,030 0,05-0,40
Brusenje Zljeba 0,005-0,030 0,20-0,50
Profilno brusenje 0,005-0,040 0,10-0,40

Ravnanje dijamantskim poravniva¢em se vrsi sa upotrebom tecnosti za hladenje 15-201/min.

Rezim obrade jednozrnog poravnivaca:

Uzduzni posmak m/min. 0,05-0,20
Poprec¢an posmak MM/Xi0 0,005-0,030
Hladenje I/min 25-30

Rezim obrade dijamantskih igala:

Uzduzni posmak m/min 0,05-0,08
Poprecan posmak MM/XiO 0,005-0,01
Hladenje I/min 25-30
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Alate za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila:

1. ViSezrni dijamantski poravnivaé
Multipoint diamond dresser:

Koristi se na svim operacijama brusenja.
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Dijamantski poravnivaci sa otvorom

Koryc Mopse
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Dijamantski poravnivaci za ravnanje abrazivnih tocila FOCT 607-80

01 —sa dijamantima u nizu uzduzno;

02 — sa dijamantima slojevima;

03 —sa dijamantima na ispupcenoj povrsini;
04 — sa dijamantima smeStenim haoticno .

Izrada Sifra Tip D L Masa karata Grupa teZine Granulacija
3908-0051 55 0,50 0,03-0,05 2000/1600
3908-0052 0,50 0,05-0,10 2500/2000
3908-0053 01 | 10 0,50 0,10-0,20 3150/2500
3908-0054 1,00 0,20-0,50 *
3908-0055 0,31-0,50 0,31-0,50 *
3908-0056 0,50 - 100/80
3908-0057 6 0,50 - 125/100
3908-0058 0,50 - 200/160
3908-0059 1,00 - 63/50
CiIi:d;iEni 3908-0060 45 1,00 - 100/80
3908-0061 8 1,00 - 125/100
3908-0062 04 1,00 - 200/160
3908-0063 1,00 - 315/250
3908-0064 1,00 - 400/315
3908-0065 1,00 - 500/400
3908-0066 1,00 - 630/500
3908-0067 1,00 - 800/630
3908-0068 1,00 1,0+0,8 1000/800
3908-0069 2,00 - 1000/800
3908-0070 10 | 70 0,50 0,05-0,10 2500/2000
3908-0071 o1 65 0,50 0,10-0,20 3150/2500
3908-0072 1,00 0,20-0,50 *
3908-0073 0,31-0,50 0,31-0,50 *
3908-0074 1,00 0,05-0,10 2500/2000
K- 3908-0075 1,00 0,10-0,20 3150/2500
Konus Morze 02
3908-0076 12 | eo 1,00 0,05-0,10 2500/2000
3908-0077 1,00 0,10-0,20 3150/2500
3908-0078 1,00 - 500-400
3908-0079 04 | 10 1,00 - 630/500
3908-0080 1,00 - 800/630
3908-0081 1,00 0,017-0,025 2000/1600
3908-0082 1,00 0,05-0,10 2500-2000
3908-0083 1,00 0,10-0,20 3150/2500
3908-0084 02 2,00 0,10-0,20 3150/2500
3908-0085 1,00 0,11-0,20 3150/2500
Stepgnasti 3908-0086 1,00 - 1250-1000
3908-0087 1,00 - 1600/1250
3908-0088 1,00 - 2000/1600
3908-0089 03 1,20 0,05-0,10 2500/2000
3908-0090 1,50 0,10-0,20 3150-2500
3908-0091 04 2,00 - 1000/800
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3908-0092

3908-0093

2,50

-1,0+0,8

1000/800

2,00

1250/1000
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ViSezrni dijamantski poravnivaci

1.1. Dijamantski poravnivaci od sintetickih (MCD) i prirodnih kristala smeStenih uzduzno

10.00 MCD Monocrystalline diamond, natural diamond

Kolic¢ina zrna u Dubina
Red. <. Karatnost jednom Karatnost oloZaja
Sifra . ! . . . ! Ostalo
Br. kristala proizvodu proizvoda zrna,
(kom.) mm * 1
1 10.00 MCD 0,03-0,04 10 0,30-0,40 21
2 10.01 MCD 0,05-0,06 10 0,50-0,60 25
3 10.02 MCD 0,07-0,08 8 0,56-0,64 22
10.00
primer poloZaja zrna i m
njihova dubinau 27
poravnjivacu
50
Q03-005: 10 wm §30-040 k-m
4 10.03 MCD 0,09-0,10 6 0,54-0,60 17
5 10.04 MCD 0,09-0,10 7 0,63-0,70 20
6 10.05 MCD 0,09-0,10 8 0,72-0,80 23
7 10.06 MCD 0,11-0,12 5 0,55-0,60 16
8 10.07 MCD 0,11-0,12 6 0,66-0,72 19
9 10.08 MCD 0,11-0,12 7 0,77-0,84 22
10 10.09 MCD 0,13-0,14 4 0,52-0,56 13
11 10.10 MCD 0,13-0,14 5 0,65-0,70 16
12 10.11 MCD 0,13-0,14 6 0,78-0,84 20
13 10.12 MCD 0,13-0,14 7 0,91-0,98 23
10.10
Primer poloZaja zrna i 7%
njihova dubina u
/ i 50
poravnjivacu
QB0 %, 5wn 065070 k-m
14 10.13 MCD 0,15-0,16 4 0,60-0,64 13
15 10.14 MCD 0,15-0,16 5 0,75-0,80 16
16 10.15 MCD 0,15-0,16 6 0,90-0,96 20
17 10.16 MCD 0,17-0,18 4 0,68-0,72 13
18 10.17 MCD 0,17-0,18 5 0,85-0,90 16
19 10.18 MCD 0,17-0,18 6 1,02-1,08 20
1016
Primer poloZaja zrna i §
njihova dubina u _73_‘
poravnjivacu 57
017-0718: 4 wm 068-072 k-m
20 10.19 MCD 0,19-0,20 3 0,57-0,60 11
21 10.20 MCD 0,19-0,20 4 0,76-0,80 14
22 10.21 MCD 0,19-0,20 5 0,95-1,00 17
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Alat za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila

1. Dijamantski poravnivaci od sintetickih (MCD) i prirodnih kristala smestenih uzduzno

Kolic¢ina zrna Dubina
Red. Sifra Karatnost u je.dnom Ki argtnost poloZaja Ostalo
Br. zrna proizvodu proizvoda zrna,
(kom.) mMm + 1

23 10.22 MCD 0,21-0,22 4 0,84-0,88 14

24 10.23 MCD 0,21-0,22 5 1,05-1,10 17

25 10.24 MCD 0,23-0,24 4 0,92-0,96 15

26 10.25 MCD 0,23-0,24 5 1,15-1,20 19

10.25
Primer poloZaja zrna i
njihova dubina u
poravnjivacu 20
50
023-02%, 5 wm 115-120 k-m

27 10.26 MCD 0,25-0,26 4 1,00-1,04 15
28 10.27 MCD 0,25-0,26 5 1,25-1,30 19
29 10.28 MCD 0,27-0,28 4 1,08-1,12 15
30 10.29 MCD 0,27-0,28 5 1,35-1,40 19
31 10.30 MCD 0,29-0,30 4 1,16-1,20 15
32 10.31 MCD 0,29-0,30 5 1,45-1,50 19
33 10.32 MCD 0,31-0,33 3 0,93-0,99 15
34 10.33 MCD 0,31-0,33 4 1,24-1,32 19
35 10.34 MCD 0,34-0,36 3 1,02-1,08 17
36 10.35 MCD 0,34-0,36 4 1,36-1,44 20
37 10.36 MCD 0,37-0,40 3 1,11-1,20 17
38 10.37 MCD 0,37-0,40 4 1,48-1,60 20
39 10.38* MCD 0,41-0,45 1 0,41-0,45

40 10.39* MCD 0,46-0,50 1 0,46-0,50

41 10.40* MCD 0,51-0,55 1 0,51-0,55

42 10.41* MCD 0,56-0,60 1 0,56-0,60

43 10.42* MCD 0,61-0,65 1 0,61-0,65

*U proizvodimal10.38- 10.42 — koriste se zrno izduZzenog oblika Long

**0Oznaka"M" (naprimer M10.21) — alat sa konusom Morze
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Alat za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila

1.2. Dijamantski poravnivaci od polikristala PCD sa poloZajem Kristala uzduzno:
11.00 PCD Polycrystalline Diamond

Kolicina zrna u . v
Red ednom Dubina poloZaja
’ Sifra Prec¢nik umetka ! . zrna, Ostalo
Br. proizvodu
mm £ 1
(kom.)
1 11.00 1,5 1 5
2 11.01 1,5 2 10
3 11.02 1,5 3 15
1100 PCD
Primer poloZaja zrna i
njihova dubina u %‘3
poravnjivacu v
5
- 50
BukoH. 2
4 11.03 2,0 1 5
5 11.04 2,0 2 10
6 11.05 2,0 3 15
&7
NOLP(D Zuwm  p o
Primer poloZaja zrna i — ’ ~ 1
njihova dubina u = («a\ ) i
poravnjivacu I
0 Z [N
— o0 — BUukoH. 2
7 11.06 2,5 1 5
8 11.07 2,5 2 10
9 11.08 2,5 3 15
10 11.09 3,0 1 5
11 11.10 3,0 2 10
12 11.11 3,0 3 15
13 11.12 3,5 1 5
14 11.13 3,5 2 10
15 11.14 3,5 3 15
nipc  Jum p4o
¥ A
Primer poloZaja zrna i ﬂ’Tl | Ed L)
njihova dubina u SRECAE B
poravnjivacu 5]
50
16 11.15 4,5 1 5
17 11.16 4,5 2 10
18 11.17 4,5 3 15

*koriste se kristale (PCD) pravougaonog ili cilindricnog oblika
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Alat za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila

1.3. Alat sa CVD raspoloZenim uzduzno:

12.00 CVD Chemical Vapor Deposition

Kolicina zrna u : . .
) Dubina poloZaja
Red. x. - jednom o
Sifra Velicina umetka . polikristala, Ostalo
Br. proizvodu
mmz 1
(kom.)
1 12.00 1,5x1,5x5,0 1 5
12.01 1,5x1,5x5,0 2 10
Primer poloZaja zrna i %? ™~ T
njihova dubina u /|
poravnjivaéu L 75 ';Q\
3 12.02 1,6x1,6x5,0 1 5
4 12.03 1,6x1,6x5,0 2 10
5 12.04 1,7x1,7x5,0 1 5
6 12.05 1,7x1,7x5,0 2 10
7 12.06 1,8x1,8x5,0 1 5
8 12.07 1,8x1,8x5,0 2 10
1207 CVD 2 wm X
T
Primer poloZaja zrna i (— ~ |
njihova dubina u 7 <: / i
poravnjivacu 17 Z 8 T
9 12.08 1,9x1,9x5,0 1 5
10 12.09 1,9x1,9x5,0 2 10
11 12.10 2,0x2,0x5,0 1 5
12 12.11 2,0x2,0x5,0 2 10
13 12.12 2,5x2,5x5,0 1 5
14 12.13 2,5x2,5x5,0 2 10

Primer poloZaja zrna i
njihova dubina u
poravnjivacu

1213CvD Zuwm

- e
j-(é[éLL

10

50
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Alat za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila

1.4. Dijamantski poravnivaci sa sintetiCkim (MCD) i prirodnim kristalima, raspoloZenim
slojevito:
20.00 MCD Monocrystalline diamond, natural diamond

Kolic¢ina zrna - Koli¢ina zrna u
Red. <. .. . Kolicina ) Karatnost
Sifra Granulacija u jednom . jednom alatu .
Br. : slojeva proizvoda
sloju(kom.) (kom.)

1 20.00 MCD 0,02-0,03 25 2 50 1,00-1,50
2 20.01 MCD 0,02-0,03 30 2 60 1,20-1,80
3 20.02 MCD 0,02-0,03 30 3 90 1,80-2,70
4 20.03* MCD 0,02-0,03 30 4 120 2,40-3,60

\f @)

~ YN
s K
Primer poloZaja zrna i 4
njihova dubina u - —— 45
poravnjivacu | et -
ao2-003. 50 wm 100-150 k-m
5 20.04 MCD 0,04-0,05 17 2 34 1,36-1,70
6 20.05 MCD 0,04-0,05 17 3 51 2,04-2,55
7 20.06* MCD 0,04-0,05 17 4 68 2,72-3,40
8 20.07 MCD 0,06-0,07 13 2 26 1,56-1,82
9 20.08 MCD 0,06-0,07 13 3 39 2,34-2,73
10 20.09* MCD 0,06-0,07 13 4 52 3,12-3,64
11 20.10 MCD 0,08-0,10 8 2 16 1,28-1,60
12 20.11 MCD 0,08-0,10 8 3 24 1,92-2,40
13 20.12* MCD 0,08-0,10 8 4 32 2,72-3,20
<t
AN

Primer poloZaja zrna i
njihova dubina u
poravnjivacu

s

q08-010 24 wm 192-240 k-m

andmax.rs 20814




Alat za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila

4. Dijamantski poravnjivaci sa sintetickim (MCD) i prirodnim kristalima raspoloZenim slojevito:

Kolicina zrna - Kolicina zrna u
Red. <. .. . Koli¢ina ) Karatnost
Sifra Granulacija u jednom : jednom
Br. g slojeva alata
sloju (kom.) alatu(kom.)
14 20.13 MCD 0,11-0,12 7 2 14 1,54-1,68
15 20.14 MCD 0,11-0,12 7 3 21 2,31-2,52
16 20.15* MCD 0,11-0,12 7 4 28 3,08-3,36
17 20.16 MCD 0,13-0,14 6 2 12 1,56-1,68
18 20.17 MCD 0,13-0,14 6 3 18 2,34-2,52
19 20.18* MCD 0,13-0,14 6 4 24 3,12-3,36
20 20.19 MCD 0,15-0,16 6 20 1,80-1,92
21 20.20 MCD 0,15-0,16 6 3 18 2,70-2,83
22 20.21* MCD 0,15-0,16 6 4 24 3,60-3,84
23 20.22 MCD 0,17-0,18 4 2 8 1,36-1,44
24 20.23 MCD 0,17-0,18 4 3 12 2,04-2,16
25 20.24* MCD 0,17-0,18 4 4 16 2,72-2,88
26 20.25 MCD 0,19-0,20 4 2 8 1,52-1,60
27 20.26 MCD 0,19-0,20 4 3 12 2,28-2,40
28 20.27* MCD 0,19-0,20 4 4 16 3,04-3,20

* u alatu preporuceno telo d16
**0znaka"M"- (primer: M20.21) — alat sa konusom Morze

20.27 MCD

Primer poloZaja zrna i I
njihova dubina u N6
poravnjivaéu ®

—

a19-020- 6 wm 3046-320 k~m
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Alat za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila

21.00 MIX MCD Monocrystalline diamond, natural diamond

1.5. Dijamantski poravnivaci sa slojevitim polozajem krupnih i sitnih kristala:

Red Kolic¢ina zrna u Kolitina Kolic¢ina zrna u
’ Sifra Granulacija jednom sloju . jednom alatu Karatnost alata
Br. slojeva
(kom.) (kom.)
1 21.00MIX 0,08-0,10 8 2 16 1,28-1,60+1,00
2 21.01mIx* 0,08-0,10 8 3 24 1,92-2,40+1,20
3 21.02MIx* 0,08-0,10 8 4 32 2,72-3,20+1,50
s Kowyc Mopse A B
Primer poloZaja zrna i \ 1/
njihova dubina u = A 1 AN
poravnjivacu = I ! A " B
! 1=
[ - - 1
4 21.03 MIX 0,11-0,12 7 2 14 1,54-1,68+1,00
5 21.04 MIX* 0,11-0,12 7 3 21 2,31-2,52+1,20
6 21.05 MiIx* 0,11-0,12 7 4 28 3,08-3,36+1,50
® AoHlyc Mapse A B
— s
IR ! | A @) b
Primer poloZaja zrna i | ! ‘.'
njihova dubina / [ Y I
.. v ? — —
u poravnjivacu -l o
p Ji Z? 1 N l
/ Sy -
i
- -
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Alat za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila

5. Dijamantski poravnivaci sa slojevitim poloZzajem krupnih i sitnih kristala:
21.00 MIX MCD Monocrystalline diamond, natural diamond

7 | 21.06 MIX 0,13-0,14 6 2 12 1,56-1,68+1,00
8 21.07 MIX* 0,13-0,14 6 3 18 2,34-2,52+1,20
9 21.08 MiIXx* 0,13-0,14 6 4 24 3,12-3,36+1,50
10 21.09 MIX 0,15-0,16 6 2 20 1,80-1,92+1,00
11 21.10 MIX* 0,15-0,16 6 3 18 2,70-2,83+1,20
12 21.11 MIX* 0,15-0,16 6 4 24 3,60-3,84+1,50
S AoHyc Mopze A B
sl ™ ©
Primer poloZaja zrnaa i ® ' | ‘ e - v 5
njihova dubina u i / A
poravnjivacu [ 1 Lme —

— — T

[ A

— — ‘ |
@

13 21.12 MIX 0,17-0,18 4 2 8 1,36-1,44+1,00
14 21.13 MIX* 0,17-0,18 4 3 12 2,04-2,16+1,20
15 21.14 MIX* 0,17-0,18 4 4 16 2,72-2,88+1,50
16 21.15 MIX 0,19-0,20 4 2 8 1,52-1,60+1,00
17 21.16 MIX* 0,19-0,20 4 3 12 2,28-2,40+1,20
18 21.17 MIX* 0,19-0,20 4 4 16 3,04-3,20+1,50

* u alatu preporuceno telo d16
** oznaka"M" (naprimer M21.00) — alat sa konusom Morze

s 208817




Alat za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila
1.6.Dijamantski poravnivaci sa polikristalima PCD u jednom sloju:

22.00 PCD Polycrystalline Diamond

Red Kolicina zrna u L
Br ’ Sifra Precnik umetka | jednom alatu polikristala, Ostalo
’ (kom.) mm
1 22.00 1,5 12 5,00
2 22.01 1,5 20 5,00
_ 2200 PCD &
~ w e
Primer poloZaja zrna i .y ( - BN ala ‘UH
njihova dubina u W / 5 -
L LI Suim
poravnjivacu /
3 22.02 2,0 8 5,00
4 22.03 2,0 10 5,00
5 22.04 2,5 6 5,00
6 22.05 2,5 8 5,00
7 22.06 3,0 5 5,00
8 22.07 3,0 6 5,00
A 22.06 PCD 18 X
Primer poloZaja zrnaa i v = |
njihova dubina u ,f!(’ ~ SB o)k
.y un = ‘
poravnjivacu / - Lo
L
9 22.08 3,5 4 5,00
10 22.09 3,5 5 5,00
2210 PCD 25 &
Primer poloZaja zrna i / / = $ [
» S~
P N
njihova dubina u & ‘\ " ‘
Ly \ / 5 Jwm
poravnjivacu /
11 22.10 4,0 3 5,00
12 22.11 4,0 4 5,00
*koriste se polikristali (PCD) pravougaonog ili cilindri¢nog oblika 2211 PCD 25 Q
Primer poloZaja zrna i N = -
njihova dubina u B 1
poravnjivacu / L um
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Alat za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila

1.7. Alat sa CVD sa polozajem polikristala u jednom sloju:
23.00 CVD Chemical Vapor Deposition

Red Koli¢ina zrna u | polikristala
' Sifra Velicina umetka | jednom alatu p ’ Ostalo
br. mm
(kom.)
1 23.00 1,5x1,5x5,0 5 5,00
23.01 1,5x1,5x5,0 7 5,00
23.00CVD B
~_ 1
— A ﬁ B |
Primer poloZaja zrna i Sy { 2
njihova dubi/:la u 5] S
poravnjivacu /
3 23.02 1,6x1,6x5,0 5 5,00
4 23.03 1,6x1,6x5,0 7 5,00
5 23.04 1,7x1,7x5,0 5 5,00
6 23.05 1,7x1,7x5,0 6 5,00
23.06 (VD 18 2
= I
S. ; - m \] l
Primer poloZaja zrna i A= o
njihova d.l.lbllila u 5 L um
poravnjivacu i /
23.06 1,8x1,8x5,0 4 5,00
23.07 1,8x1,8x5,0 5 5,00
9 23.08 2,0x2,0x5,0 3 5,00
10 23.09 2,0x2,0x5,0 4 5,00
LA
23.10CVD 25 &
. .. . TN
Primer poloZaja zrna i
erp e Ny } / - i
njihova dubina u N oo
o 1 \2 o/
poravnjivaéu
5 Jwm
-
11 23.10 2,5x2,5x5,0 3 5,00
12 23.11 2,5x2,5x5,1 4 5,00
23.11(VD R
Primer poloZaja zrna i < A %:
— |
njihova dubina u sy Q__Ey
poravnjivacu I3 '
o M / 4 wm
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30.00 MCD Monocrystalline diamond

Alat za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila

1.8. Dijamantski poravnivaci sa sinteticCkim (MCD) Kkristalima:

Redni br. Sifra Granulacija Karatnost alata
1 30.00 1000/800 1,50
2 30.01 1000/800 2,00
3 30.02 1000/800 2,50
4 30.03 1000/800 3,00
5 30.04 1000/800 3,50
6 30.05 1000/800 4,00
7 30.06* 1000/800 4,50
8 30.07* 1000/800 5,00

Primer poloZaja zrna i
njihova dubina u
poravnjivacu
[
9 30.08 1250/1000 1,50
10 30.09 1250/1000 2,00
11 30.10 1250/1000 2,50
12 30.11 1250/1000 3,00
13 30.12 1250/1000 3,50
14 30.13 1250/1000 4,00
15 30.14* 1250/1000 4,50
16 30.15* 1250/1000 5,00
Koryc Mopse
Primer poloZaja zrna i fr
njihova dubina u
poravnjivacu
17 30.16 1600/1250 1,50
18 30.17 1600/1250 2,00
19 30.18 1600/1250 2,50
20 30.19 1600/1250 3,00
21 30.20 1600/1250 3,50
22 30.21 1600/1250 4,00
23 30.22%* 1600/1250 4,50
24 30.23%* 1600/1250 5,00

*u alatu preporuceno telo d16
** oznaka"M" (naprimerM30.00) — alat sa konusom Morze
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Alat za ravnanje i profilisanje abrazivnih tocila

1.9. Dijamantski poravnivaci sa sintetickim (MCD) kristalima:
40.00 MCD Monocrystalline diamond

Red.br. Sifra Granulacija Karatnost alata
1 40.00 1600/1250 1,50
2 40.01 1600/1250 2,00
3 40.02 1600/1250 2,50
4 40.03 1600/1250 3,00
5 40.04 1600/1250 3,50
6 40.05 1600/1250 4,00
7 40.06 1600/1250 4,50
8 40.07 1600/1250 5,00
9 40.08 1600/1250 6,00

10 40.09 2000/1600 6,00
11 40.10 2000/1600 7,50

* oznaka"M" (naprimer M40.00) — alat sa konusom Morze

Primer poloZaja zrna i %
njihova dubina u
poravnjivacu

**Paznja:
Dijamantski poravnivaci serije 40.00 — 40... proizvode se sa dijamantima do25,00kt.
Telo alata se ugovara dodatno.

andmax.rs 20#821



2. Jednozrni poravniva¢
Single point diamonddresser:

Koriste se na zavrSnimoperacijama brusenja radi dobijanja visoke tacnosti povrsine,i na
operacijama profilnog brusenja.

Tip1

ﬂ,

<

[
0

Cilindricni

Anmas .

Tip 2 #
A B —

4 / Z

Cilindri¢ni stepenasti

Anmaz Fa a Koryc Mopse

Tip3

N

Konus Morze

Tip4 Amaz A
= 1 _Z

Navojni

andmax.rs 20822
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Specijalni jednozrni poravnjivaci
Special single point diamond dresser:

andmax.rs m%%



3. Dijamantska igla
Diamond needle:
|

Radni deo dijamantske igle izraden u obliku ¢etverostrane piramide.

Koriséenjem dijamantske igle omogucuje se dobijanje preciznijeg profila tocila za navoj,nego sa
dijamantskim poravnjivacem.

Za ravnanje abrazivnih tocila prilikom bruSenja visoko preciznih navoja koriste se samo
dijamantske igle.

ga

Dijamantska igla sa uglom
ostrenja dijamanta

- 90°
- 60°
- 40°

4. Dijamantski poravnivaci profilirajuci
Diamond profiling chisels:
(IP 29.00.000, IP 104.00.000,IP 195.00.000...005, IP 223,IP 246.00.000...005,
IP 360.00.000...016, IP 364.00.000,IP 421.00.000...005, 3169-0101...3169-0402)

Namenjene za profilisanje abrazivnih tocilaza kopir strugna operacijama brusenja navoja vija¢nih
parova.

andmax.rs 20#824



IP cney, IP 195.00.000 IP 29.00.000

-
- I
7/_\ ) Q -
H ® s\ / =
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Z L4 /
IP 223.00.000 IP 246.00.000
S| Koy Mopse T [
‘5_74 7_ 1/ - _<~\ _ | A ‘ &‘
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b1 = l
- /
IP 75.00.000 IP 76.00.000 IP 77.00.000
h a’ a_,... a
= | min mﬁ‘ﬂ*
- - Q % b %N
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a a
IP 104.00.000 IP 421.00.000
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&
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It =9
b
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IP 346.00.000
g M
2 omb

0 0

HE MEHUE
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5. NozZevi za profilisanje tocila za brusenje zupcanika

Chisels for profiling andre-profiling of abrasive hobbing wheels with high accuracy:

Namenjene za ravnanje tocila na masinama za brusenje zupcanika tipa REISHAUER

Noz dijamantski tipa REISHAUER

NoZevi za profilisanje tocila NozZevi za profilisanje tocila
pri obradi zupcanika 5-og. | pri obradi zupc¢anika 6-og i h
veceg stepena tacnosti 7-og stepena tacnosti mr’n a Modul tocila, mm
lzrada. 1 ‘ lzrada. 2 Izrada. 1 | lzrada. 2
Oznake nozeva
3908-0011 3908-0012 3908-0021 3908-0022 | 0,3 | 28 8ig 0,4 0o 0,5
3908-0013 3908-0014 3908-0023 3908-0024 | 0,5 | 32 8ig 0,5 00 1,0
3908-0015 3908-0016 3908-0025 3908-0026 8ig 1,0 no 2,5
3908-0017 3908-0018 3908-0027 3908-0028 1,0 B8ig 2,5 00 5,0
3908-0019 3908-0020 3908-0029 3908-0030 1,3 |35 Big, 5,0 no 8,0
Izrada 1llzrada 2
8 B
| s h
| - S T k2 A
AR, ¢ By AN | A
| AN %] | -
| S| 1 X AN
L 3 T/ = NN
g -/ it ’ 1\\\2\\\
m|mfE /ﬁjf |
gmiEEEE ol N
iz N i T\:\liﬁv\}-ig \1 b \\ .\\:\\
a, o by in! %
| _"7 - v a 4 b
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6. Nozevi dijamantski za Ciscenje
Chisels diamondfor scribing of semiconductors

Rezanje dijamantskim nozevima se vrsi putem nanosSenja na povrsinu poluprovodnickih ploca
crtica u dva uzajemno perpendikularna smera.

Brzina rezanja Mm/s 20-50
Pritisak noza na ploc€u(u zavisnosti od debljine ploce koja se
sece)
NozZevi se proizvode u dva modela:
Mod. | - sa cilindri¢nim telom (@6; H5,3;L25)sifra: od 3169-0101 ao 3169-0110;
Mod. Il — sa kockastim telom (O5; L25)Sifra: od 3169-0201 do 3169-0214.
B B

rc 20-150

S8 @ S8

NoZevi Ciji je rezni deo u obliku trostrane piramide preporucuje se koristiti pri se¢enju ploca do
0,3mm., noZevi Ciji je rezni deo u obliku ¢etverostrane piramide- za secenje ploca debljine do 0,7mm.

7. Dijamantski kompenzator
DiamondCompensators

Namenjeni za automatsku kontrolu istroSenosti abrazivnih brusnih ploca.
Oznaka:Dijamantski kompenzator 8081-0030 (M5; L32).

M

L
Y
i B [ andmax.rs 20827



8. Burgije za soCiva naocara
Drills for glasses lenses

Namenjene za busenje otvora u staklu za naocare.

Nacin rada:

Brzina rezanja m/min 50, ne manje
Posmak mm/s 3-4
Tecnost za hladenje Voda
TezZina dijamanta u jednoj burgiji karat 0,17-0,85

A A

— 0 =0 —

/ i

I P, -
: v f//r;//////,’/

| e S

9. Igleza Citanje zvuka
Diamond needles for sound pickups

Namenjene za cCitanje maksimalnog kvaliteta zvuka sa muzickih sistema.Povecana povrsina
kontakata sa povrSinom ploce obezbeduje visoko prosirenje, detaljnost, mekocu i zvuénost.
Igle se prave u dve varijante:

Tip 1: sa radnim delom u obliku elipsoida

P!

a

Tip 2: sa radnim delom u obliku sfere

S //////Ilm:

andmax.rs 20828



10. Plocasti poravnjivaci i promenljive dijamantske ploce
Blade type diamond dressers and diamond variable plates:

Namenjene za precizno profilisanje kompleksnih oblika brusnih ploca.

(IN121, 1N123, 1N124, 1N386, 1N387, 1N422, 1N423, 1N424, 1N432, 1N95, IN177, 1N187, 1N282,
IM270, IN338, 1N378, IN379, IM382, 1NM407, 1N96, 11273, 347, IN395, IMN366, 11416, 111468, 1169, 1M190,
IN464, IN180, 1N289, IN385, 1N415, IN581, INM347, IN350)

Oblike tela i polozaj kristala (elemenata)
IMN-123CVD,PCD IN-187 CvD,PCD IN-187MCD

. w » 48 et

S s
=3 :

¥ - +1r A Y

IM-299CVD,PCD IM-301 CVD,PCD

(%35
.
|
o
T

- 32

|
56,35

6,35

]
Tt

,%_
¥

IM-301MCD
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IM-347 CVD,PCD IN347 CVD,PCD M-
33 347

33
¥ ] L MCD
[1 w» <3 1] w
= & 6,2 F F |

hy

?Z’E'x s _\%\ — —\*"\ A
-t T ol ! | 4-«141’— i

11. Dijamante za glacanje - dijamantski, sinteticki (PCD) i specijalni
Diamond, synthetic (PCD) andspecialburningindesmoothers:

i
Y
}a
>
5 =

¥

A oy
rﬁ
{

b
<B
pt

\
B

fo
=

A

Dijamanti za glacanje,namenjenjeni za ojaCanje i poboljSanje glatkoce,povrSina koja se
obraduje.Oni obezbeduju visoke rezultate pri glatanju proizvoda od neirdajucih celika,crnih i
obojenih metala,,i njihovih legura

s P B
' 2D y
- : ks - =
hy =4 . 4 -
~m— [ B—— - S —— T S— A‘—’
2 S
| N ‘ . 14 Amaz
/ U \ | = b ‘>D .
N ]
Y4
40
[ ‘ =] a0 « =
~ I [ ~ I I
I o=
\ 1
e 7 ¢
Rezimi rada dijamantima za glacanje:

Brzina obrtaja obradivanog materijala m/min 50-300
UzduZni posmak Mm/ob 0,03-0,10
Jacina pritiska alata na obradivani materijal Kgs 5-25
Koli¢ina prolaza 1-2

Radius radnog dela u zavisnosti od obradivanog materijala:

Materijal koji se obraduje ‘ Tvrdoca ‘ Pocetna glatkoca ‘ Radius radnog dela, ‘

andmax.rs 208830




materijala obradivane povrsine, MM
HRC Knac
Ne-kaljeni, - 20-25 5-7 2,5-4,0
obojeni metali i legure
Tel’ml(ikl obredeni metali srednje 30-45 7.9 1525
¢vrstoce
Kaljeni i cementirani metali 50-65 8-10 0,5-1,5

12. Dijamantski kontrolnici za aktivnu kontrolu
Tracer tools (orDiamondFingerGauges)

Upotrebljavaju se na uredajima, koje upravljaju procesom obradedelovana automatskim
masinama, poluautomatskim masinama i automatskim linijamau proizvodnji lezajeva, auto industriji i
u drugimmasinskim industrijama, za kontrolu mera pri unutrasnjem i spoljasnjem brusenju.

=/
=—7
=

i
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13.Dijamante za ispitivanje tvrdoce i mikrotvrdoce raznim metodama.
Diamondindentersforhardnessandmicrohardnesstestingaccordingtodifferent

systems:

Izrada-radni deo: konusni (Rockwell);trostrana piramida(Vickers),etvorostrana piramida za
merenje mikrotvrdoc¢e(microVickers).

- Rokvela - Vikkers -HMIM
(Rockwell) (Vickers) (micro Vickers)

1

s
|
i
, ;

b k
——
13

Bukorarks 1 Bukorarus 2 Bumf;mﬂ 7 Bukonasms 2 - # .
]
# Y
[ -
]|~ ‘ an
\ = : -
| ~ L[ 1 /L' - ] <~
T -~ # N -_y
il NS
i N ST 7 ( /\\K_/] ] A
7 a A B N
S -
> Q=
6’ 4175/7;7” % A X * A b max

Vikkers
(Vickers)

Mikro knup
(micro Knoop)

Mikro Berkovic
(Bercovich
microindenter)

[

] [ —

by

Z_; ! Zz; j

T
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14.Nozevi i dijamantske plocice za strugove i glodalice
Chiselsanddiamondinsertsforturninglatheandcoordinateboringmachines:

Namenjene za obradu dproizvoda od obojenih metala i njihovih legura,plastike i drugih
nemetalnih materijala.
NoZevi mogu biti sa lemljenim dijamantom,ili nosaci sa promenljivim umetcima.

Preporuceni reZimi rada dijamantskim noZevima*:

. . Uzduzni Dubina Hrapavost obradivane
A . Brzina rezanja, . v
Obradivani materijal . posmak, rezanja, povrsine,
m/min
mm/ob mm Ra, mkm
Plemeniti metali 500-800 0,01-0,04 0,01-0,2 0,01-0,16
Aluminijum i njegove legure 400-700 0,01-0,06 0,01-0,2 0,01-0,16
Bronza 250-600 0,02-0,04 0,03-0,2 0,08-0,32
Mesing 400-700 0,02-0,06 0,03-0,06 0,02-0,32
Babbit 400-500 0,01-0,05 0,05-0,2 0,08-0,32
Bakar 300-500 0,01-0,04 0,01-0,2 0,01-0,16
Polimerni materijali 300-500 0,02-0,03 0,05-0,3 0,02-0,32

*U svakom slucaju rezim obrade se koriguje posle probne provere podataka sa tabele.

NozZevi/ Chisels

— g | Buxorarnsg 1
- s—rt A\
o ~& f |

r’ [

< 2
NN
Bukorarng 2 d
——[ X e Q I
<
prolaznu rupu ot Bukorann 1 i
=== II
/ \ N ?i‘
N
BukowarHg 2 d
S o 1
<

Plodice /Inserts
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15. Nozevi i plocice iz kubnog bora nitrida (PCBN)
Chisels and inserts with PCBN:

Namenjene za preciznu i brzu obradu delova od celika(HRC 45-60), atakode visoko CEvrstog i
belog livenog gvozda.

Preporuceni rezimi obrade pri obradi rupa noZevima sa PCBN*:

Precnik koji se obraduje,
J ! Brzina m/min Posmak m/ob Dubina,mm
mm
4-10 18-30 0,02-0,05 0,05-0,1
10-16 30-45 0,03-0,06 0,05-0,1
16-25 45-60 0,04-0,07 0,05-0,1
*. U svakom slucaju reZim obrade se koriguje posle probne provere podataka sa tabele.
Preporuceni rezimi obrade materijala sa plo¢éicama PCBN*:
, . . . . Period
L . Tvrdoda, Dubina rezanja, Posmak, | Brzina rezanja, i )
Obradivani materijal ] stabilnosti,
HRC Mm mm m/min )
min
Sivo liveno gvoide 45-55 0,1-3,0 0,2-0,5 300-650 60-80
Legure otporne na toplotu 48-60 0,1-1,0 0,05-0,1 90-120 30-40
Povrsine sa sadrzajem W, 45-55 0,1-2,5 0,1-0,4 150-250 90-120
Cr, B 55-65 0,1-1,0 0,05-0,2 100-150 90-120
Liveno gvoZde visoke
50-58 0,1-1,0 0,05-0,3 150-200 60-70
évrstoce
Belo liveno gvozde 55-65 0,1-1,0 0,1-0,2 80-120 50-70
Kaljeni Celik, cementirani
58-65 0,1-0,4 0,1-0,2 90-150 60-90
celik, brzorezni ¢elik
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Nozevi / Chisels
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16. Dijamantski alati za proizvodnju nakita i satova
Diamond tools for jewelry and watch industry

1) NoZevi za obradu dijamanata (FOPM) MAGIMEXi drugih. (TU narucioca
(2191.050...2191.061, 2141.001...2141.003, 1109-9335).
/ Machine chisels for cutting diamond facets

Namena noZeva, je izvodenje preciznih radova u procesu izrade nakita,obrade dragog kamenja
i plemenitih metala.
NoZevi mogu biti raznih dimenzija i oblika..

- nozevi za strugove

Cm

: =

=

- Nozevi za glodalice
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Varijante osStrenja radnog dela dijamanta noza:
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2) Alat za masine:

- U-marqGEM;
- RolandTIPZDC-A2000, TIPZDC-A4000;
- RolandMetazampx-90, i dr.
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Takode:
e Umetak za udarni vrh RECORDi dr..
e NozZevizaCNCidr..
¢ Nozevi glodacki tipa PencilTool i dr..

Alati za poravnjavanje

17. Rucni dijamantski alati za poravnjavanje abrazivnih tocila

Hand diamond dresser for ceramic wheels
I ———

BAMP (Plocasti dijamantski poravnjivaci rucni)

Namenjene za poravnjavanje abrazivnih tocila tvrdo¢e od F do Q, prec¢nika od 20 mm - do 400
mm, visine od 10 mm - do 63 mm. Brus vrsi najmanje hiljadu ravnanja tocila 400x50x203 24A O.

APC-4, PCD

1600/1250,

tezina karata |
3,88k-t 20mm. 160mm.
5,20k-t 25mm. 160mm.
6,55k-t 32mm. 160mm.
7,84k-t 42mm. 180mm.
9,13k-t 42mm. 180mm.
10,51k-t 62mm. 200mm.
11,85k-t 65mm. 200mm.
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Nudimo izradu posebno dijamantskih ploc¢a bez drske,po parametrima iz tabele,ili po tehnickim
uslovima kupca.

BMroToBASIEMO TAaKOXK CneLjiaNbHi NPaBAaYi PyYHi iIHCTPYMEHTH, a Came:
- PANP (Roleri dijamantski rucni)
- CANP(Stapici dijamantski ru¢ni)

18. Dijamantski brusevi
Diamondingots:

0_—

e00000
00000

80

30

80

19. Cvrsta tehnolodka maziva («TT3»).

Upotrebom ¢vrstih tehnoloskih maziva(TT3) povecava sa resurs alata do tri puta. Posto nije uvek
moguce,a ponekad ni je efikasno koristiti te¢nosti za hladenje,koriste se ¢vrsta tehnoloska maziva.
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Proizvode se od raznih komponenata,a najzastupljeniji su hexagonal boron nitrid i molibden
disulfid.Odnos drugih komponenata se menja u zavisnosti od tehnoloskog procesa.

Paste za poliranje

Paste za poliranje se koriste u obradi crnih i obojenih metala,ledura,celika,poluprovodnickih

materijala,stakla,metalokeramike,dragog i poludragog kamenja i drugih materijala.Paste za poliranje
vr$e hemijsko i mehanicko dejstvo na povrsine.

20. Dijamantske paste
Diamond pastes

Dijamantske paste se koriste za poliranje crnih i obojenih metala,i nemetalnih
materijala.Proces obrade dijamantskom pastom se vrSi koris¢enjem nekoliko razlicitih
granulacija odjednom, prelazeéi od grublje ka finijoj.Dijamantska pasta se koristi za rucno i

masinsko poliranje .
(MA3HA NACTA AHA
#ACM HOMI'
Maca: 40rpam

l&
-

(11

——

M

VA3HA NACTA

#ACM HOMI 2/1.
Maca: 40rpam

o

.
-

A NACTA - MAHADACTA
YHoMro,5/0 _  ®ACM HOMF
“: 40rpam 4,00Kap. Jaca '40rpam 4,
. Tpasen 2Q16 PiK renun: TpaseHb

2 pown f / OCTi: 2 POKK

andmax.rs 208843

W e



Karat na 1 kg Karat u 40 gr

Granulacija
e dijamantskog | HOM, rnom, BOM, Howm, rom, BOM,
praha HBOM, | [BOM, | BBOM, HBOM, [1BOM, BBOM,
HOMI, MOMI, BOMI, HOMI, oM, BOMI,
HBOMI | [BOMI | BBOMI HBOMI fnBomMr BBOMI

10/7 200 k-t 500 k-t | 1000 k-t 8 k-t 20 k-t 40 k-t
Zelena 7/5 200 k-t 500 k-t | 1000 k-t 8 k-t 20 k-t 40 k-t
5/3 200 k-t 500 k-t | 1000 k-t 8 k-t 20 k-t 40 k-t
3/2 100 k-t 250 k-t 500 k-t 4 k-t 10 k-t 20 k-t
Zuta 2/1 100 k-t 250 k-t 500 k-t 4 k-t 10 k-t 20 k-t
1/0 100 k-t 250 k-t 500 k-t 4 k-t 10 k-t 20 k-t

Bela 0,5/0 100 k-t 250 k-t 500 k-t 4 k-t 10 k-t 20 K-t

Proizvode se - te€neM, cvrsteT, koje se ispiru vodomB, organskim rastvara¢imaO, normalneH,
povecanelli visokeBkoncentracijeu zavisnosti od tezine dijamantskog praha u pasti.

Tecne paste se isporucuju u Spricevima od 5, 10 i 20 grama, u teglicama od 50, 100 i 200 grama i
teglama od 500 i 1000 grama.

I)x.unulull.lm.n '.~ {
5,00grams
5,00carat

| ——

21. ViSekomponentne paste za poliranje
Mixedcomponentpolishingpastes
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Visekomponentne paste su namenjeneza poliranje crnih i obojenih metala,legura,vestackih
materijala.Ona se izdvaja po tome Sto se sastoji od razlicitih abrazivnih komponenata,koje

dopunjavaju jedan drugog u vreme poliranja, sto povecdava fizicko-mehani¢ke osobine ispoliranih
povrsina.

Dijamantski alati za obradu kamena

1.Dijamantske igle za graviranje na CNC masSinama odgovarajucih modifikacija.
DiamondneedlesforengravingthepicturesonthestoneforCNCmachinesappropriatemodifications

Upotrebljavaju se na raznim CNC masinama i ru¢nim masinicama za graviranje na kemenu
(staklu,mekanim metalima).U zavisnosti od masine,igle razvrstavaju se po geometriji

tela(precnik
drske,osnovni precnik,duzina i t.d.),a takode po uglu osStrenja neobhodnog za optimalni resurs igle.

PCD 1,5x1,5 0,015-0,018 0,02-0,03 0,04-0,05 0,06-0,07 0,08-0,10 0,11-0,15
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Moguca izrada igala po zahtevima kupca..

Prema tehnickim uslovima proizvodaca, a takode zbog izbora igle po ceni,dijamantske igle se proizvode
u sledecim grupama:

0,02-0,03k-t; 0,04-0,05k-t; 0,06-0,07k-t; 0,08-0,10k-t; 0,11-0,15k-t - monokristal.

Dijamant(monokristal i polikristal) omogucdava koris¢enje igle na razliitim po tvrdoli vrstama
kamena(kao alternativu za tvrde vrste kamena preporucujemo koristiti polikristal E6L4,koji je manje sklon
pukotinama, ali zahteva ce$c¢e podostravanje vrha igle.
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Podostravanje dijamanta na vreme, dozvoljava povecati resurs rada svih vrsta igala i garantuje
kvalitetno nanosenje crteza na kamen. Od teZine dijamanta (mera karat) zavisi koliko puta moze isti da se
naostri,sto na kraju uti¢e na negov ukupan resurs.
* Na zahtev kupca moguca izrada igala sa minimalnom teZinom karata 0,015-0,018k-t.
Resurs i kvalitet ove grupe ne garantujemo!
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2. Dijamantske igle za graviranje europskog standarda,Elit,Standard
DiamondengravedneedlesEurostandard, Elit, Standard

Namenjene za ru¢no crtanje na razli¢itim materijalima.

Proizvode se u obliku hemijske olovke,sto pruza udobnost u radu.U ovom alatu se koriste
dijamanti: 0,02-0,022 k-t —Ekonom,0,025-0,03 k-t —Standard i 0,04-0,05 k-t —Elit.Veli¢ina dijamanta u
Ekonom i Standard varijanti,dovoljna da se alat obnovi 1-2 puta.Za sve vrste olovaka nudimo
promenljivi umetci.

Dijamantska igla za obelezavanje proizvedena po europskom standardu.Telo napravljeno od
jake plastike,a radni deo od neirdajuceg Celika. Namenjena profesionalnoj upotrebi i podnosi jaka
opterecéenja.Proizvodi se u Ccetri varijante po klasi dijamanata,dovoljne za viSekratno
podostravanje:0,06-0,07 k-t;0,08-0,10 k-t;0,11-0,15 k-t. i PCD(polikristal).

-
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Dijamantska igla sa promenljivim dijamantskim umetcima,sa magnetnim
priévrs¢ivanjem.lzraduju se od neirdajuceg Celika.
Izraduju se umetci sa uglom ostrenja 60°, 90°, 120°.

3.Dijamantski noZevi za staklo i umetci(0,01.....0,10 karata)
Glass cutters

Namenjene za geometricko oznacavnje na keramickim plo¢icama, prirodnom kamenu, staklu i
drugim povrSinama.Takode se koriste za obelezavanje prilikom busenja,radi spre¢avanja pomeranja
burgije sa mesta busenja.lzraduju se u nekoliko varijanti po veli¢ini dijamanata: 0,015-0,018k-t; 0,02-
0,03k-t; 0,04-0,05k-t; 0,06-0,07k-t; 0,09-0,10k-t.

4. Dijamantske burgije «za suvo busenje» (36 — @12 mm).

Namenjene kuc€noj upotrebi,za busenje betona.Preporucujemo hladiti vodom,i tako povecati
resurs burgije do 20%, a moguce koriséenje na suvo.Prilikom busenja izbegavati jednokratnih duzih
opterecenja, da ne bi doslo do pregrevanja burgije, udaraca u rezimu ¢ekié¢a,boc¢nih opterecenja zbog
mogucnosti krivljenja burgije i ubrzanog trosenja reznog dela burgije.
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5. Dijamantska glodala cilindri¢na (?4 — @14 mm).

Namena:umetnic¢ka obrada prirodnog kamena,mermera.
Koriste se na elektri¢nim i pneumatskim masinicama.
Proizvode se u varijantama Ekonom i Standard,u razli¢itim prec¢nicima radnog dela i drske.

6. Dijamantske burgije u obliku podkovice (CAN, @4 — @12 mm).

Namenjene busSenju otvora u plo¢ama keramickog granita,keramike, prirodnog kamena i
drugih nemetalnih visokoabrazivnih materijala.

Radni deo napravljen od jakih sintetic¢kih dijamanata.

Preporuceni broj obrtaja ne vise od 1000 ob/min.
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7. Burgije dijamantske cevaste (CAK, @6 mm - @ 52 mm)
Ring diamond drills

Dijamantska fliameTp ceepana(mm) 06epth (06/x8) cevasta burgija
na menjena Za 6-8 8000-5000
10-20 3000-2000
25-40 1500-1000
42-46 1000-400

busenje:granita,mermera,cigle,keramickih plocica,betona,armiranog betona,stakla.Drska cilindricna,a
moZze da se pravi i sa SDS priklju¢kom.

Preporucena upotreba adaptera za hladenje u zoni busSenja.Proizvode se na volframo-
kobaltnom vezivu sa odgovaraju¢om koli¢inom dijamantskog praha.

Radi povecavanja veka trajanja ne dopustati rad u rezimu cekiéa.

Preporuceni broj obrtaja u zavisnosti od precnika burgije

Tl




8. Specialni alati:dijamanti za prosirivanje otvora
|

Namenjene za proSirivanje otvora u granitu i drugim nemetalnim materijalima precnika od
6 mm do 50 mm.

9. Dleta od tvrdog metala S=3,0 — 40 mm.
Hand carbides boasters

Koriste se u izradi spomenika,skulptura i drugih proizvoda od razli¢itih vrsta kamena.
Proizvode se sa reznim delom Sirine od 3mm do 40mm.

10. Obijaci sa radnom ivicomod tvrdog metala
Hand and carbide chisel




Dijamantski alati za medicinu i istraZivacke radove/ Diamond
toolsformedicalresearchesandscientifictesting

Mikrotomski nozici
Chisels for microtome

Mikrotomski noziCise koriste u aparatima,koje sluze za seCenje ukalupljenih delova tkiva radi
ispitivanja pod mikroskopom.

/i
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